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Olglim sistemleri
Kivilcim sondurme sistemleri
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Levha endustrisi icin GreCon - Online olgum sistemleri

EBs7

GreCon kivilcim séndirme sistemleri
Onleyici yangin koruyucu tesisati
olarak hizmet vermektedir. Kurutucu,
degirmen, testere ve zimpara
makinalari kisimlarinda silo ve filtre
tesislerine giden mekanik ve pnématik
sevk hatlari gozetilmektedir. Kivilcim
veya korlasan pargaciklar tespit
edildigi taktirde, ince bir su bulutu
tarfindan derhal séndurGlUr.
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Kivilcim séndirme tesisi
BS 7

0 ABC7

Malzeme bosaltimi icin siklon
kullanildigi her bélgede, rotary

valf 6niinde tikanmalar olugmasi
muimkunddr. Burada hava ve toz
birbirinden ayrilirlar ve hava siklonu
terk eder. Uretim araliklari / kesilmesi,
cevre Kirliligi ve kulfetli temizleme
islemleri ttkanma sebepleridir. ABC
7 isimli GreCon siklon gozetim tesisi
engelsiz malzeme akisini kontrol
etmektedir. Malzemenin yigiimasi
otomatikman bildiriimektedir ve sevk
ventilatorleri kapatilmaktadir.

Siklon gbzetim tesisi
ABC 7

] IR 3000 / WMF 3000

IR 3000 WBPi ve MWF 3000

Online - nem 6lgme tesisleri kurutucu
kisminda, tutkallamanin 6n ve arka
kismindan ve form bantinin Ust
kisminda bulunan malzeme nemini
surekli olarak kontrol etmektedir.
Kurutucu kisminda malzemenin

fazla nem kaybetmesi boylece
zamaninda tespit edilebilir ve
engellenebilmektedir. Tutkallama
sonrasli ve form hattinda malzemenin
nem oraninin devamli olarak kontrol
edilmesi en iyi kalite sonuglarini
saglamaktadir.

Nem o6lgimi
IR 3000 / MWF 3000



[J BWQ 3000/ BW 4 [ STENOGRAPH [ uPU 3000

Yonga ve MDF pastasinin optimum STENOGRAPH isimli GreCon - GreCon - Patlak erken tespit tesisi
serilmesi ile levha kalitesi dnemli Online - Ham yogunluk profil 6lgme UPU 3000 kontrol ettigi malzemeye
derecede etkilenebilir. GreCon - cihazi direkt kontinue presinin temas etmeden levhalarda hava
Online - Ylzey agirlik 6lgme tesisi arkasinda bulunan ham yogdunluk birikimleri ve tutkalsiz kisimlari Uzere
BWQ 3000 yizey agirhgini surekli profilini tespit edilmektedir. Bu kontrol ederek, s6z konusu levhalari
olarak Uretim ydnunun enine dogru islem kullaniciya daha devam eden farkll kalitelere siniflandirmaktadir.
olgcmektedir. Ylzey agirhiginin pres prosedurl esnasinda MDF Bunun disinda bu sistem buyukce
ortantisiz dagilimi zamaninda tespit levhalarinin ve yonga levhalarinin yogunluk degisimlerini tespit edebilir
edilmesi ve giderilmesi mimkundar. ham yogunluk profilini ve buna bagli ve On ikaz verebilir.
Ayni zamanda optime edilmis olarak Urun 6zelliklerini etkileme
mazleme kullanimindan dolayi, ham imkanini verir. Bundan sonug Prosesi optimum hale getirmek, patlak
madde, ilave katkilar ve enerji tasarruf  olarak artan plaka kalitesi ve ayni Uretimini engellemektedir.
edilmektedir. anda 6nemli derecede malzeme ve

dolayisiyla maliyet tasarrufu elde

edilmektedir.
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Yizey agirhk élcme tesisi Online - ham yogunluk profil 6lgme cihazi 3. Patlak erken tespit tesisi
BWQ 3000/ BW 4 STENOGRAPH UPU 3000



[0 DMR 3000

Agag esasli levhalarin Uretiminde
en onemli kalite parametrelerinden
biri levha kalinligidir. GreCon -
Kalinlik 6lgme cihazi DMR 3000

ile yapilan online - 6lgimu pres
arkasli ve zimpara hatti igerisinde
surekli bir kalinlik kontrollna
mumkin etmektedir. Tolerans digina
cikilmasi énlenmektedir, Urln kalitesi
artmaktadir, malzeme - ve enerji
sarfiyati digsmektedir.

0 TWIN/ TRI

Agac esasli levhalarin farkl Griin - ve
kalite 6zelliklerini kontrol edebilmek
Uzere, GreCon kalite emniyet
istasyonlarini teklif etmektedir. Patlak
erken tespit tesis UPU 3000 ve
kalinhk 6lgme cihazi DMR 3000 bu
tesislerde birarada degerlendirmeleri
yapmak Uzere birlestiriimistir. S6z
konusu kombinasyona levha agirligini
tespit etmek Gzere bir ham levha
kantari eklenmesi mimkunduir.

..............

[0 SUPERSCAN

Son olarak yonga ve MDF
levhalarinin ylizey kalite kontrolinu
gerceklestirmek Uzere yluzey kamera
sistemi SPC 3000 faaliyet gosterir.
S6z konusu akill sistem belli bir
uretim hattinin tipik ylzey hatalarini
kaydeder ve bdylece mevcut hata
tiplerine uyum saglar. Superscan
sistemi ile hi¢c degismeyen urun
kalitesi saglanmaktadir.

Kalinlhk élgme cihazi
DMR 3000

Kalite kontrol istasyonu
TWIN/TRI

Yizey Gozetimi
SUPERSCAN
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Levha endustrisine yonelik GreCon - laboratuar - élgim sistemleri

] LABROB

Levhalarin enine gekme direnci,
egilme direnci ve bikme mukavemeti
gibi farkli 6zelliklerinin ve yonga-,
MDF, OSB- ve kontraplak levhalarinda
bulunan E-modiillerinin normlara
uygun kontrol edilmesi icin Labrob
sistemi kullaniimaktadir. Onceden
hazirlanan levha numuneler Labrob
cihazinin icinde gekmeye ragmen
tutulmaktadir. Kontrol islemi suresince
belirlenen veriler degerlendiriimek
Uzere otomatik olarak PC ve ekranina
aktariimaktadir.
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Plaka kontroll
LABROB

[0 BONDCHECK

BondCheck isimli levha kontrol
otomati yonga-, MDF, OSB- ve
kontraplak levhalarinda hizh offline
kalite kontrolliini gerceklestirebilmek
icin optimum sistemdir. Moduiller
yapisindan dolayi cihazin ihtiyaca
uygun olarak farkh test ve kontrol
programlari i¢in ayarlanabilmesi
mumkindir. Deneme / numune
seritleri Uzerinde drnegin enine
cekilme, egilme dayanikhgdi ve bikme
mukavemeti ve bunun yaninda
E-modul gibi dlgiimler otomatik
olarak gercgeklestirimektedir.
Laboratuar ¢alismalarini daha efektif
uygulayabilmek Gzere, deneme /
numune magazini ile ¢ok sayida
seritlerin ayni anda analize edilmeleri
mUamkanddir.

Normlara uygun kontrol islemlerine
ait korelasyonu tespit etmek Gzere,
BondCheck cihazi Labrob sistemi
ile birlikte tek bir degerlendirme
Unitesinde faaliyete alinmasi
muUmkandir.

Plaka kontroli
BONDCHECK

0] DA-X

DA-X isimli GreCon - Loboratuar -
Yogunluk profil 6lgme cihazi yogunluk
profilinin en uygun élgimind
saglamaktadir. 5 mm / saniye’ ye
ulasan 6lgim hizi son derece hizl ve
yuksek derecede hassas dlgumleri
miamkan kilmaktadir.

Direkt olarak PC - Sistemine bagl
olan kantar ve 6lgim surgisu
Uzerinden tim deneme / numune
degerleri otomatik olarak ekrana
iletiimektedir. Opsyonel olarak
temin edilmesi mimkin olan
Labor - Mikro dalga - Nem Olgim
cihazi sistemi tamamlamaktadir.
Levha numunesinden alinan
toplam nem degerinin boylece
laboratuar sonuglarina dahil edilmesi
mamkuandir.

Plaka numunesinden hassas
degerlerin elde edilmesi gerektigi
durumunda, Laboratuar - Yogunluk
profil 6lgme cihazi DA-X bir multi
sensoru ile donatiimasi mimkuindur.
Bu islemde numune / érnek 5 farkl
Ozellikte analiz edilebilir.
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Laboratuar — Ham yogunluk profil élgeri
DA-X



1911 yilinda Walter Gropius tarafindan kurulmus olan
Fagus tesisi
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